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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotycce wykonania

i odbioru oznakowania pionowego docelowego na zadan. "Tymczasowe utwardzenie

nawierzchni ulic Droga do Lotniska, Ikara, Deddladeuszaliwaka, Andrzeja Rakoczego

oraz Jozefa Dankowskiego w Inowroctawiu".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanawizes¢ Dokumentow Przetargowych i Umowy i najeje

stosowé w zlecaniu i wykonaniu Rob6t opisanych w podpuakKkil.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqarowadzenia robot przy wykonaniu

oznakowania pionowego i obejmuj

- ustawienie stupkéw z rur stalowych dla znakéw dmogch,

- przymocowanie tarcz znakéw drogowych odblaskowdblig typu | i typu Il o pow. do
1,0nt do gotowych stupkéw — grupa znakéw mate.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Staly znak pionowy - skiada s} z lica, tarczy z uchwytem moravym oraz

Z konstrukcji wsporczej.

1.4.2.Tarcza znaku — ptaska powierzchnia, na ktérej w sposob trwatyasaczone jest lico

znaku. Tarcza m@ by wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowormahiowe]

zabezpieczona przed procesami korozji powtlokamirauhymi zapewniacymi jakasé

I trwatos¢ znaku.

1.4.3.Lico znaku - przednia cgs¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowej

wraz z naniesiantrescig, wykonar technily druku sitowego, wyklejanz transparentnych

folii ploterowych lub z folii odblaskowych.

1.4.4.Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony prkecbzp,

stuzacy do zamocowania w sposoéb mxzny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy- znak, ktorego lico wykazuje wdeiwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym paigiraznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku -kazdy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy,
kratownice, wysigniki, bramy, wsporniki itp.) gwarantagy przenoszenie ohbgien
zmiennych i statych dziakggych na konstrukeji zamontowane na niej znaki lub tablice.
1.4.7. Okreslenia podane w niniejszej STa godne z odpowiednimi polskimi normami,
Rozporadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2(q@3], Katalogiem Powtarzalnych
Elementéw Drogowych [32] i definicjami podanymi &T D.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako wykonania robdt oraz za zgodio z
Dokumentagj Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskieg

Ogodlne wymagania dotygee robo6t podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogélne"

2. Wyroby budowlane

2.1. Ogolne wymagania dotycrce wyrobow

Ogdlne wymagania dotygze wyrobéw budowlanych, ich pozyskiwania i sktadoiaa
podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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2.2. Dopuszczenie do stosowania
Dopuszczone do stosowania svyroby oznakowane CE lub znakiem budowlanym z
towarzysacymi tym znakom wymaganymi informacjami tj. m. in.:
Znakowi CE:
- okreslenie, siedziba i adres producenta oraz adres dakdeodukujcego wyréb budowlany,
- dane umgliwiajace identyfikacje cech i deklarowanych wdavosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, peeli wynika to z zharmonizowanej specyfikacji teatamej wyrobu,
Znakowi budowlanemu:
- okreslenie, siedziba i adres producenta oraz zaktaddubgacego wyrdb budowlany,
- identyfikacja wyrobu budowlanego zawiey@@go nazw, nazw handlows, typ, odmiase,
gatunek i klas wedtug specyfikacji technicznej,
- numer publikacji Polskiej Normy Wyrobu lub apriypaechnicznej, z kt@r potwierdzono
zgodna¢ wyrobu budowlanego,
- numer i dag wystawienia Krajowej Deklaracji Zgodéa.
- dopuszczone do jednostkowego zastosowania w abiékidowlanym gwyroby wykonane
wedtug indywidualnej dokumentacji technicznej, sgdeonej przez projektanta obiektu, lub
z nim uzgodnionej, dla ktérych producent wydatvadczenie,ze zapewniono zgod&é
wyrobu budowlanego ztdokumentagj oraz przepisami.
Oswiadczenie to powinno zawiera
- nazwe i adres wydajcego to éwiadczenie,
- hazwe wyrobu i miejsce jego wytworzenia,
- identyfikacg dokumentacji technicznej,
- stwierdzenie zgodnoi wyrobu z dokumentagijtechniczig oraz z przepisami,
- adres obiektu budowlanego (budowy), w ktérym viynda by zastosowany,
- miejsce i dat wydania oraz podpis wydgjego édwiadczenie.
2.3. Znaki i tablice drogowe wykonane z blachy ocynkowanej z podwojnie zaginan
krawedzig - lica znakdw wykonane z folii odblaskowej typu-Isymbole znakéw nanoszone
technilg sitodruku.
Zamawiajcy dopuszcza zastosowanie znakéw wykonanych z phdystwicowej ktéra
posiada certyfikat CE lub aprobdhstytutu Badawczego Drég i Mostow
2.4. Rury
Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74200[21], PN-84/H-74220[3] lubnép
normy zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru ltosssego.
Powierzchnia zewgtrzna i wewntrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,
peknig¢, zwalcowa i naderwa. Dopuszczalnegsnieznaczne nieréwroi, pojedyncze rysy
wynikajagce z procesu wytwarzania, miesgoz s¢ W granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych.
Konce rur powinny b§ obckte rowno i prostopadle do osi rury.#gdane jest, aby rury byty
dostarczane o dtugoiach:

- doktadnych, zgodnych z zamowieniem; z dopudmgzzdchytiq + 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zamdéwionych dgo dokladnych pordej 3 m
z naddatkiem 5 mm na kde ckcie i z dopuszczain odchyllg dla catej diugéci
wielokrotnej, jak dla diugei doktadnych.
Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5
mm na 1 m diuggi rury.
Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych piP2é4-84023.07[5]
lub inne normy. Rury powinny lBydostarczone bez opakowania wazkiach lub luzem
wzglednie w opakowaniu uzgodnionym z Zamawigm. Rury powinny b§ cechowane
indywidualnie lub na przywieszkach metalowych. M@puszcza gi spawania anigtzenia
odcinkow rur. Kaicowki rur naley zabezpieczy ostonami.
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2.5. Wyroby do fundamentéw konstrukcji wsporczych nakéw

Fundamenty do zamocowania konstrukcji wsporczyakaw mog by¢ wykonane jako:

— prefabrykaty betonowe,

— z betonu wykonywanego ,na mokro”,

— z betonu zbrojonego,

— inne rozwjzania zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru lovsstgo
Posadowienie fundamentu nale wykona& na gtboka¢ ponizej przemarzania gruntu
t.0,80m.

2.6. Konstrukcje wsporcze i wysigniki

2.6.1.0g0Ine charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakoéw pionowych rgle wykona& wedlug kart KPED

wymienionymi w pkt. 2.6 lub wedtug dokumentacji heecznej uwzgidniajgcej wymagania

PN-EN 12899-1i ST.

2.7. Tarcza znaku

2.7.1. Trwatos¢ na wptywy zewntrzne

Wyroby wyte na lico i tarcz znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take sposob

wykonczenia znaku, mugzwykazyw& petrg odpornd¢ na oddziatywanigwiatta, zmian

temperatury, wptywy atmosferyczne i wggtijace w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korogjelektrochemiczy) - przez caty czas trwaioi znaku.

2.7.2.Warunki gwarancyjne znakéw

Wykonawca zobowgzany jest przedio/¢, z wnioskiem o akceptagcjproducenta znakéw,

instrukcje utrzymania (mycia) oraz demanta montau znakow.

Okresy gwarancyjne trwadoi z foliag typu 1 wynosz 7 lat, a z fola typu 2 - 10 lat.

W razie utraty przez znaki w okresie gwarancyjnygmaganych przez ST cech Wykonawca

jest zobowazany do ich wymiany na nowe na koszt Wykonawcy.

2.7.3.Wyroby do wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku o powierzchni do ¥ powinna by wykonana z:

— blachy ocynkowanej ogniowo o grudmd min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(U) [14]
lub PN-EN 10292:2003/A1:2004/A1:2005(U) [13], dddato zabezpieczonej przez
malowanie proszkowe.

Tarcza tablicy o powierzchni > 1 m2 powinn& byykonana z blachy ocynkowanej ogniowo

o grubgci min. 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005 (U) [14] IubNHEN 10292:2003/

A1:2004/A1:2005(V) [13] , dodatkowo zabezpieczgmeez malowanie proszkowe.

Gruba¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocymkoej ogniowo nie ma by

mniejsza ni 28 um (200 g Zn/m). Tarcze tablic umieszczonych na bramownicach mhgz

wykonane wyicznie z blachy aluminiowej. Tarcze znakdéw drogowycHicem z folii
odblaskowej | typ wykonane z blachy stalowej ocymnej dodatkowo zabezpieczonej przez
malowanie proszkowe. Tarcze znakow drogowych zmlice folii odblaskowej 1l typ
wykonane z blachy stalowej lub aluminiowej w ranmme catym obwodzie.Znaki i tablice

powinny spetnid nastpujace wymagania podane w tablicy 1.

Przyjeto zgodnie z tablig 1, ze przy sile naporu wiatru rownej 0,6 kN (klasa WL&)wilowe

odksztatcenie zgingge, zardwno znak, jak i santarcz znaku nie mge by wieksze nk 25

mm/m (klasa TDB4).
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Tablica 1. Wymagania dla znakdw i tarcz znakow dvagch

Klasa wg
. PN-EN
Parametr Jednostka Wymaganie 12899-1:
2005 [16]
Wytrzymatc¢ na o_bcqzenle Sih KN N2 0,60 WL2
naporu wiatru
Wytrzymatcs¢ na obcizenie
skupione kN 110,50 PL2
Chwilowe odksztalcenie zgingle| mm/m 0025 TDB4
110,02 TDT1
, . . 00,11 TDT3
Chwilowe odksztatcenie sitine | stopieh [im 10,57 DTS5
11,15 TDT6*
Odksztatcenie trwate mm/_m lub 20 % odksztatcenia chwilowego -
stopieh [Im
Zabezpieczona, krawlz ttoczona,
Rodzaj krawdzi znaku - Zaginana, prasowana lub E2
zabezpieczona profilem
krawedziowym
Przewiercanie lica znaku - L'C.O Znaku ne mee by P3
przewiercone zadnego powodu
* klase TDT3 stosuje sidla tablic na 2 lub wicej podporach, kigsTDT 5 dla tablic na jednej
podporze, klasTDT1 dla tablic na konstrukcjach bramowych, kl&®T6 dla tablic na konstrukcjagh
wysiegnikowych

2.7.4.Warunki wykonania tarczy znaku
Tarcze znakdéw powinny spehditakze nas¢pujace wymagania:

krawgdzie tarczy znaku powinny Byusztywnione na caltym obwodzie poprzez ich
podwojne gicie o promieniu gicia nie wekszym ni 10 mm whcznie z narenikami lub
przez zamocowanie odpowiedniego profilu na catynvarzie znaku,

powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna¢bgpwna — bez wgt, pofatdowa

i otworéw montaowych. Dopuszczalna nierowftowynosi 1 mm/m,

podwojna gita krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profileomezowe
powinny usztywni tarcz znaku w taki sposob, aby wymagania podane waalilibyty
spetnione a zarazem stanowity element konstrukcyjioy montau do konstrukcji
wsporczej. Dopuszcza ¢simaksymalne odksztatcenie trwate do 20 % odksatace
odpowiedniej klasy na zginanie i gkanie,

tylna powierzchnia tarczy powinna dyzabezpieczona przed procesami korozji
ochronnymi powtokami chemicznymi oraz powsolakiernicz o grubgci min. 60 pm z
proszkowych farb poliestrowych ciemnoszarych matdwjub pétmatowych w kolorze
RAL 7037; badania natg wykonywa zgodnie z PN-88/C-81523 [4] oraz PN-76/C-81521
[1] w zakresie odporrigi na dziatanie mgty solnej oraz wody.

Tarcze znakéw i tablic o powierzchni > #powinny spetnia dodatkowo nagpujace
wymagania:

narazniki znaku i tablicy powinny b zaokgglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami
okreslonymi w zahczniku nr 1 do rozposzrizenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca
2003 r. [25] nie mniejszym jednakzB80 mm, gdy wielkéci tego promienia nie wskazano,
tagczenie poszczegolnych segmentéw tarczy (dla znakdslkogabarytowych) wzdiu

poziomej lub pionowej kragdzi powinno by wykonane w taki sposob, aby nie
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wystepowaly przesurcia i przéwity w miejscach ichgczenia.

2.8. Znaki odblaskowe

2.8.1.Wymagania dotycgce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje girzez naklejenie na tarcznaku lica wykonanego z

samoprzylepnej, aktywowanej przez docisk, folii edkowej. Znaki drogowe klasy A, B, C,

D, E, T i uradzenia bezpiechstwa ruchu drogowego klasy U nie odblaskowe, nie s

dopuszczone do stosowania na drogach publicznych.

Folia odblaskowa (odbijaga powrotnie) powinna spetdiavymagania okrdone w aprobacie

technicznej .

Lico znaku powinno bywykonane z:

— samoprzylepnej folii odblaskowej o wtwosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych
typu 1, typu 2 (folia z kulkami szklanymi lub pryatyczna) potwierdzonych uzyskanymi
aprobatami technicznymi dla poszczegoélnych typdii; fo

— do nanoszenia barw innychzriata mana stosowé& farby transparentne do sitodruku,
zalecane przez producenta danej folii, transpaeeftlie ploterowe posiadgje aprobaty
techniczne oraz w przypadku folii typu 1 wycinaneztiatty z folii odblaskowych
barwnych,

- dopuszcza si wycinanie ksztattow z folii 2 typu pod warunkienalezpieczenia ich
krawedzi lakierem zalecanym przez producenta folii,

— nie dopuszcza sistosowania folii 0 okresie trwalci ponizej 7 lat do znakdw statych,

- folie o 2-letnim i 3-letnim okresie trwaloi mog by¢ wykorzystywane do znakoéw
tymczasowych stosowanych do oznakowania roboét avggo, pod warunkiem posiadania
aprobaty technicznej i zachowania zgo@noz zahcznikiem nr 1 do rozpogezenia
Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w spiawszczegotowych warunkow
technicznych dla znakdéw i sygnaldow drogowych orazadren bezpieczéstwa ruchu
drogowego i warunkéw ich umieszczania na droga6h [2

Minimalna pocatkowa warté¢ wspotczynnika odblasku R’(cdt? )  znakéw

odblaskowych, zmierzona zgodnie z proceduawary w CIE No.54 [29], aywajac

standardowego iluminanta A, powinna spetredpowiednio wymagania podane w tablicy 2.

Wspotczynnik odblasku R’ dla wszystkich kolorow kowanych, z wyjtkiem biatego, nie

powinien by mniejszy ni 70 % wartdci podanych w tablicy 2 dla znakow z fptiypu 1 lub

typu 2, zgodnie z publikacCIE No 39.2 [28].

W przypadku éwietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiarug@&ometrii 45/0

wspohrzdne chromatyczrimi i wspétczynnik luminancji B powinny by zgodne

z wymaganiami podanymi w tablicach 2 i 3.
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Tablica 2. Wymagania dla wspétczynnika luminaficjiwspétrzdnych chromatyczriai X, y
oraz wspéitczynnika odblasku R’

Lp Wiasciwosci Jednost Wymagania
ki

1 | Wspotczynnik odblasku R’ gk oswietlenia| cd/nrlx typ 1 typ 2
5°, kat obserwaciji 0,33 dla folii:
- biatej 7150 11180
- z0ite] 135 11120
- czerwonej 110 M 25
- zielonej a7 721
- niebieskiej ) 14
- brazowej _ 10,6 8
- poma.raczowej 120 - 65
- szare] 1130 1 90

2 | Wspétczynnik luminancjp i wspétrzdne - typ 1 typ 2
chromatycznéci x, y *) dla folii:
- biatej 310,35 110,27
- z0Mte] B110,27 110,16
- czerwonej 110,05 10,03
- zielonej B 110,04 310,03
- niebiesk_iej 110,01 110,01
- brazowej _ 0,090B 10,03 | 0,098 0,03
- poma.raczowej B 0,17 B10,14
- Szare| 0,18 810,12 | 0,187 810,12

*) wspétrzedne chromatyczriwi X, y w polu barw wedtug tablicy 3

Tablica 3. Wspotrgdne punktow narmych wyznaczajcych pola barw

Wspohrzdne chromatyczrigi punktow naranych
Barwa folii wyznaczajcych pole barwyArodto swiatta Dss, geometria pomiarl
45/0°)
1 2 3 4

Biata X 0,355 0,305 0,285 0,335

y 0,355 0,305 0,325 0,375
Z6ha typ 1 X 0,522 0,470 0,427 0,465
folii

y 0,477 0,440 0,483 0,534
76Ha typ 2 X 0,545 0,487 0,427 0,465
folii

y 0,454 0,423 0,483 0,534
Crzerwona X 0,735 0,674 0,569 0,655

y 0,265 0,236 0,341 0,345
Niebieska X 0,078 0,150 0,210 0,137

y 0,171 0,220 0,160 0,038
Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026

y 0,703 0,409 0,362 0,399
Brazowa X 0,455 0,523 0,479 0,558

y 0,397 0,429 0,373 0,394
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Wspotrzdne chromatyczrigi punktow naranych
Barwa folii wyznaczajcych pole barwyArodto swiatta Dss, geometria pomiarl
45/0°)
1 2 3 4

Pomaraczow | X 0,610 0,535 0,506 0,570
a

y 0,390 0,375 0,404 0,429
Szara X 0,350 0,300 0,285 0,335

y 0,360 0,310 0,325 0,375

I

Uwaga : Il typ folii niezaleznie od kategorii drogi stosujemy na znakach A-7,

B-2, B-20, D-6, D-6a i D-6b.

2.9. Obowizujacy system oceny zgodém

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, uststhwy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych [30] wyréb, ktory posiada aprapaechniczig moze by wprowadzony do
obrotu i stosowania przy wykonywaniu rob6t budowtamw zakresie odpowiadgym jego
wiasciwosciom wytkowym i przeznaczeniu, jeli producent dokonat oceny zgodnp
wydat krajows deklaracy zgodndci z aprobat techniczg i oznakowat wyrdb budowlany
zgodnie z obowdzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozpormzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierp@@04 r. [26] oceny
zgodndci wyrobu z aprobattechniczig dokonuje producent, stogajsystem 1.

2.10. Wyroby do montau znakow

Wszystkie §czniki metalowe do mocowania ¢aizy soly elementéw konstrukcji wsporczych
i znakow jaksruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezekniec,
naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbow.

taczniki powinny by ocynkowane ogniowo lub wykonane z wyrob6éw odpomga korozje
w czasie nie krotszym imkonstrukcja wsporcza tj.7 lat.

Na taki tez okres tj. na 7 lat Wykonawca zapewnagmcije dla elementéw monta

2.11. Przechowywanie i skladowanie

Prefabrykaty betonowe powinny d&yprzechowywane na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podtau na podkladkach. Znaki gdzniki powinny by przechowywane w
pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow a&zegich korodujco i w warunkach
zabezpieczafych przed uszkodzeniami.

t aczniki mogy by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych lub blaszanych

3. Sprzet
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D.00.00.00.Wymagania ogoine.
Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vegkasie
moazliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:

- wiertnic do wykonania dotéw pod stupki w grunsigoistym,

- betoniarek przewamych do wykonania fundamentéw betonowych ,,na mokro”

- przewanych zbiornikdw na wog

- sprztu spawalniczego, itp.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D.00.00.00. Wymaganiénego
Materiaty i elementy oznakowania pionowego trasygmby¢ przewaone dowolnymi
srodkami transportu. Natg je ustawt rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej obok
siebie i zabezpieczyprzed maliwoscia przesuwania gii uszkodzenia podczas transportu.
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5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania prowadzenia robét podan8T D.00.00.00. "Wymagania
ogolne”.

5.2. Zakres wykonywanych rob6t

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca jest zobgrany do oznakowania odcinka drogi,
na ktérym lgdg prowadzone roboty zgodne z projektem tymczasowggrozacji ruchu.
5.2.1.Zakupienie znakow i tablic drogowych.

Wykonawca zakupi elementy oznakowania pionowegodago z ustaleniami punktu 2
niniejszej ST. Wymiary znakow drogowych - grupa lagci znakébw — mate wedtug
zalcznika 1 i 4 do rozpogrdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3.07.2003)(250lig typu 2
dla wszystkich A-7, B-2, B-20, D-6, D-6a, D-6b omlia typu 1 dla pozostatych znakow.
5.2.2. Wykonanie elementow konstrukcji wsporczych znakéwzgodnie ustaleniami
zapisanymi w pkt. 2.4.

5.2.3.Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naky wyznaczy:

- lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od krawedzi jezdni w przekroju ulicznym
0,50- 2,00m i od kragdzi korony w przekroju drogowym min. 0,50m

- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej zgodraat. 1. do rozposzizenia
Ministra Infrastruktury pkt. 1.5.7. i tabela 1.125].

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw nglezachowd do odbioru, aby utatwi
sprawdzenie lokalizaciji,

Lokalizacja znakow winna ldéyzgodna z projektem.

5.2.4.Wykonanie wykopu pod fundamenty konstrukcji wspgote.

Sposob wykonywania wykopu pod fundament znaku pi@wity¢ dostosowany do rodzaju
gruntu. Wymiary powinny byzgodne z dokumentacfechniczg.

Fundamenty wedtug KPED o rzucie kwadratu lub priagto mazna zasfpi¢ rzutem kota o
niemniejszym polu.

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dlaakdw wielkowymiarowych
wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonu zbrejgm naley wykona& zgodnie z PN-S-
02205 (24).

5.2.5. Nalezy zaniechéa wykonywanie podsypki piaskowej pod fundamentamdiwg kart
KPED .

5.2.6. Do robot fundamentowych zlokalizowanych na chodofk naley przystpi¢
niezwtocznie po wykonaniu wykopu.

Dno wykopu przed uleeniem prefabrykatu natg wyrowna i zagscic.

Powierzchng styku betonu fundamentéw i gruntu nglezaizolowa przez smarowanie
lepikiem asfaltowym. Wymagana grudso izolacji 1mm. Wymaganie to nie dotyczy
fundamentow wykonywanych w wykopach@anach pionowych.

Przestrzé miedzy prefabrykatem i gruntem nale wypeilnic kruszywem kamiennym np.
klincem i doktadnie zagci¢. Gérna powierzchnia betonu fundamentu powinna it Sic

z powierzchny skarpy albo b§ potazona 5¢cm poriiej kostki chodnika.

Posadowienie fundamentu w wykopach aglerykona zgodnie z dokumentagcjechniczi
lub kartami KPED i ST.

Wykopy naley zabezpieczy przed naptywem wéd opadowych przez wyprofilowasienu
z pochyleniami umdiwiajagcymi odptyw wody. Dno wykopu winno kbywyrownane z
doktadndcia do + 2cm. Rozlgniony grunt rodzimy pod fundamentem naleusunyé i
przestrzé po nim uzupetd betonem.

5.2.7.Zamocowanie konstrukcji wsporczych w fundamencie

Zamocowanie konstrukcji wsporczych w fundamentaalezy wykona& zgodnie z kartami
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KPED wymienionymi w pkt. 2.3. lub dokumenta¢gchniczia Wykonawcy.

5.2.8. Pohczenie konstrukcji wsporczej z takjicznaku przy pomocy uniwersalnych
uchwytow do znakow i tablic drogowych.

Tarcza znaku musi Byzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uoibwiajacy jej
przesungci lub obrot.

Sposob pajczenia tarczy z konstrukcmusi umaliwiaé¢ przy wyciu odpowiednich naezizi
odfgczenie tarczy od konstrukcji przez caty okregtkowania znaku.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku w sposéb wymaggjprzeprowadzeniérub przez
lica i tarcz znaku.

5.2.9. Zaspanie otworow na fundamenty konstrukcji wspgrhzznakéw drogowych - grunt
wokot fundamentow zagzcza warstwami grubgci 20 cm, z polewaniem wad
5.2.10.Ustawienie znakow drogowych zgodnie z Dokumegt&spjektowy i zahcznikami
nr.1 oraz 4 rozpoedzenia Ministra Infrastruktury z 03.07.2003 (25).

Dopuszczalna tolerancja ustawienia znaku:

- odchytka od pionu nie wcej niz £1%

- odchytka wysokéci umieszczenia znaku nie ¢gej niz £ 2cm,

- odchytka odlegtéci od kravedzi jezdni lub korony £ 5cm.

Barwa konstrukcji wsporczej — naturalna pakecynkowych.

Kazda tarcza znaku musi ndiea rewersie naklegkze znakiem CE lub budowlanym wraz
Z wymaganymi towarzygzymi tym znakom informacjami.

5.2.11Ujawnione w okresie gwarancyjnym wady

Wykonawca usunie w ggu 30 dni od powiadomienia o wadach. W razie wanlggapcej na
znieksztalceniu t&ei znaku, zostanie ona useita niezwtocznie.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot.

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6tpodano ST D.00.00.00. "Wymagania ogélne".
6.2. Kontrola i badania w trakcie robot

Wszystkie wyroby dostarczone na budopowinny by sprawdzone w zakresie powierzchni
wyrobu i jego wymiarow.

W czasie wykonywania robot nalesprawdzi:

- lokalizacg i wysokdasci usytuowania znakow,

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wedtug pkilb.,

- wykonanie wykopow i fundamentow,

- prawidtowa¢ pofaczenia konstrukcji wsporczej z fundamentem.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00W§magania ogodlne".

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkami obmiarowyma s

- sztuka dla znakéw drogowych o powierzchni dg iLdia stupkéw z rur stalowych,

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00\W@§magania ogolne".

Przed uptywem okresu gwarancyjnego pgplevykona przeghd znakéw i wybrag grupe
podd& badaniu fotometrycznym lica. Pozytywne wyniki glaelu i bada mog by
podstavy odbioru pogwarancyjnego, ktory winiendogrzeprowadzony w ggu miesjca od
uptywu gwarancji.
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9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogodlne zasady ptatnéi

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Platnag¢ za sztuk lub komplet nalgy przyjmowa zgodnie z DokumentagjProjektovy,
obmiarem rob6t, ocenjakosci wykonania robét i jakéei uzytych wyrobow na podstawie
wynikéw pomiarow i bada

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonania robot obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— zakup i transport wyrobow przewidzianych do wykauaaobot,

— zakup i transport ugglzen zasilagcych znaki aktywne i lampy pulsige,

— wykonanie konstrukcji wsporczych,

— zabezpieczenie antykorozyjne stupkow, konstruksjporczych idcznikow,

— wykonanie wykopow pod fundamenty znakow i tablic,

— wykonanie fundamentow i osadzenie w nich konsfruksporczych i stupkow,

— zasypanie i zagzczenie wykopow,

— monta znakdw,

— zaladunek i odwiezienie gruntu z wykopow pod fundaty,

— o0znakowanie na czas prowadzenia robot,

— uporzdkowanie miejsc prowadzonych robot.

10. Normy i przepisy zwizane

10.1. Normy

1. PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpam powioki
lakierowanej na dzialanie wody oraz oznaczanie
nasgkliwosci

2. PN-83/B-03010 Sciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektoveani

3. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwagaione i walcowane na zimno
0golnego zastosowania

4. PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczarmdpoongci powtoki
na dziatanie mgty solnej

5. PN-89/H-84023.07  Stal oklenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

6. PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - deaknia z fundamentami -

Projektowanie i wykonanie

7. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonovielbetowe i spyzone - Obliczenia
statyczne i projektowanie

8. PN-EN 40-5:2004 Stupy swietleniowe. Czs¢ 5. Stupy @&wietleniowe
stalowe. Wymagania

9. PN-EN 206-1:2003 Beton €z 1: Wymagania, wkxiwosci, produkcja
I zgodna¢

10. PN-EN 485-4:1997  Aluminium i stopy aluminium -aBhy, tamy i piyty -
Tolerancje ksztattu i wymiarow wyrobow walcowanych

na zimno
11. PN-EN Powtoki cynkowe nanoszone na stal matod
1SO1461:2000 zanurzeniow (cynkowanie jednostkowe) — Wymaganie i
badanie

12. PN-EN 10240:2001 Wewtrzne i/lub zewntrzne powitoki ochronne rur
stalowych. Wymagania dotygze powitok wykonanych
przez cynkowanie ogniowe w  ocynkowniach
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13.

14.

15.

16.
17.

18.
19.

20.

21.
22.

23.
24.

10.2
25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

zautomatyzowanych
PN-EN 10292:2003/ Tasmy i blachy ze stali o podwgzone] granicy
A1:2004/A1:2005(V) plastycznéci powlekane ogniowo w sposobagly do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne

dostawy
PN-EN Tasmy i blachy ze stali niskoyglowych powlekane
10327:2005(V) ogniowo w sposéb gty do obrébki plastycznej na

zimno. Warunki techniczne dostawy
PN-EN 12767:2003 Bierne bezpieag®vo konstrukcji wsporczych dla
urzadzen drogowych. Wymagania i metody bada
PN-EN 12899-1:2005 State, pionowe znaki drogo@eesé 1: Znaki state
prEN 12899-5 Stale, pionowe znaki drogowe ¢$€5 Badanie wgpne
typu
PN-EN 60529:2003  Stopnie ochrony zapewnianejzpobeidowy (Kod IP)
PN-EN 60598-1: Oprawy égwietleniowe. Wymagania ogélne i badania
1990

PN-EN 60598- Oprawy awietleniowe - Wymagania szczegbtowe -
2:2003(V) Oprawy éwietleniowe drogowe
PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem, gwintowane
PN-EN ISO Farby i lakiery - oznaczanie grudm powtoki
2808:2000
PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naago
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemWsmagania
I badania

Przepisy zwjzane

Zahczniki nr 1 i 4 do rozpomdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003
w sprawie szczegotowych warunkéw technicznych aiakbpw i sygnatow drogowych
oraz uradzer bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181)

Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpni€d20. w sprawie sposobow
deklarowania zgodrici wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowaniazitdkiem
budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopad202 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upoweanych do ich wydawania (Dz.
U. nr 249, poz. 2497)

CIE No. 39.21983 Recommendations for surfaceouce for visual signalling
(Zalecenia dla barw powierzchniowych sygnalizagawainej)

CIE No. 54 Retroreflection definition and measnent (Powierzchniowy
wspotczynnik odblasku definicja i pomiary)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwldnych ( Dz. U. nr 92, poz. 881)

Statle odblaskowe znaki drogowe i galzenia bezpiechstwa ruchu drogowego.
Zalecenia IBDiM do udzielania aprobat techniczngclz/2005-03-009

Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych. GCang Biuro Projektowo
Badawcze Drég i Mostow 1979r.
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